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A U T O M AT I O N

Moderne, funktionale und personalisierte 

Lösungen. Prozesse, die die Qualität des 

Produkts gewährleisten und die Betriebskosten 

(OpEx) optimieren. Produktionssysteme, die 

mit Respekt und Achtsamkeit gegenüber den 

Arbeitsbedingungen der Bediener entwickelt 

wurden.

R E S E A R C H

Ständige Forschung immer mit Blick auf die 

Verbesserung der Technik und Technologie an 

Maschinen, Formen und Prozessen. 

Lösungen für die kontinuierliche 

Produktentwicklung im Hinblick auf 

spezifische Materialien, Formen, Dekorationen 

und Oberflächenbehandlungen.

E N V I R O N M E N T

Forschung und Entwicklung zur Optimierung 

sowie Reduzierung des Energieverbrauchs. 

Nachhaltige Managementprozesse für 

das in der Produktion verwendete Wasser. 

Abfallprodukt-Recycling oder Rückgewinnung 

im Sinne der „circular economy“.
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Die von SACMI konzipierte Geschirrfabrik ist dank der Kombination 

der spezifischen Fähigkeiten und Erfahrungen jeder unserer renom-

mierten Marken, wie SAMA (Formgebungs- und Glasurtechnologien), 

Riedhammer (Brennen) und Gaiotto (Robotertechnik), eine vollau-

tomatisierte Komplettlösung. Automatisierung ist ein klarer Trend 

auf dem Geschirrmarkt, um Qualität und Produktivität zu steigern,  

Kosten zu optimieren und die Produktentwicklung zu beschleunigen.

Dank seiner spezifischen Kompetenz und langjährigen Erfahrung in der 

Herstellung kompletter Systeme ist SACMI der ideale Partner für die 

Entwicklung Ihres Unternehmens zu einer Fabrik im Zeichen des „Lights-

Out Manufacturing“, mit Fokus auf einer agilen, kundenspezifischen, 

Just-in-Time-Entwicklung und -Steuerung von Produktionsabläufen.

https://www.sacmi.com/en-US/Ceramics/Tableware
https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware
https://www.gaiotto.com/en-US/Tableware
https://www.riedhammer.de/en-US/Products-Services/Tableware
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MASSEAUFBEREITUNG

ISOSTATISCHES PRESSEN 

DRUCKGUSS

GLASIEREN

DEKORIEREN

Die Geschirrfabrik 4.0 legt den Fokus auf das Konzept der kompletten Automatisierung, wobei 

Lösungen für alle Produktionsschritte entwickelt werden, die modular und anpassbar sind, um 

unseren Kunden eine erfolgreiche Planung ihrer Investition zu erleichtern, mit konkreten und 

messbaren Ergebnissen in jeder Phase.



Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

Es liegt in der Natur der Sache, dass die 

Produktion von Geschirr eine Kombina-

tion aus komplexen Fähigkeiten sowie 

Know-how aus der gesamten Bandbrei-

te der keramischen Technologien erfor-

dert. Die richtige Aufbereitung und Aus-

wahl der Rohstoffe (Granulate, Schlicker) 

ist der erste Schritt zur Herstellung eines 

Qualitätsprodukts.

MASSEAUFBEREITUNG

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/we-are-tableware/body-preparation?token=182e55ed-ed80-441d-9cbb-1f6887ad8615


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

In Synergie mit den eigenen Forschungs- 

und Entwicklungseinrichtungen bietet 

SACMI seinen Kunden eine vollständi-

ge Analyse der keramischen Massen,  

einschließlich industrieller Tests, um 

das bestmögliche Ergebnis während der  

Produktion zu garantieren.

Automatisierung, Reproduzierbarkeit und 

Kontrolle sind die tragenden Säulen der 

kompletten SACMI Masseaufbereitungs-

linien, mit der Möglichkeit der Fernüber-

wachung und Ferndatenanalyse.

MASSEAUFBEREITUNG
A U T O M AT I S I E R U N G , 

R E P R O D U Z I E R B A R K E I T,  K O N T R O L L E

E R FA H R E N  S I E  M E H R

https://www.sacmi.com/en-US/Ceramics/Tableware/Body-and-glaze-preparation


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

Vielseitige und hochproduktive Formge-

bungslinien sind das Herzstück der SAMA 

Produktpalette. Vom isostatischen Pres-

sen bis hin zur robotergestützten Entfor-

mung und Endbearbeitung durch Automati-

sierungskonzepte von GAIOTTO ist unsere 

Produktpalette so konzipiert, dass mit mo-

dularen Plattformen und zunehmenden Au-

tomatisierungsgraden auf unterschiedliche 

Produktionsanforderungen reagiert werden 

kann, wie beispielsweise das Handling un-

terschiedlicher Produktgemische und Arti-

kel mit komplexer Geometrie.

I S O S TAT I S C H E S 
P R E S S E N

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/we-are-tableware/isostatic-pressing?token=182e55ed-ed80-441d-9cbb-1f6887ad8615


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

Die Automatisierung der Produktion und 

die Möglichkeit, einen Roboter auch für 

die sehr komplexen Endbearbeitungs-

prozesse einsetzen zu können, bringen 

einen doppelten Vorteil: erstens die 

Steigerung der Qualität und Reprodu-

zierbarkeit der Arbeitsabläufe, zweitens 

die vollständige Nachverfolgbarkeit des 

Produkts über den gesamten Produkti-

onsprozess.

I S O S TAT I S C H E S 
P R E S S E N

D I E  V O RT E I L E  D E R  A U T O M AT I S I E R U N G

E R FA H R E N  S I E  M E H R

https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware/Isostatic-pressing


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

SAMA bietet vollautomatische Druck-

gussanlagen, vom Zyklusmanagement 

über die Entformung bis hin zur Trock-

nung und der Nachbearbeitung.

D R U C K G U S S

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/we-are-tableware/pressure-casting?token=182e55ed-ed80-441d-9cbb-1f6887ad8615


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

E R FA H R E N  S I E  M E H R

Die Baureihe PCM ist in verschiedenen 

Tonnagen (von 100 bis 150 t) und Kon-

figurationen (Einzel- oder Doppelkopf 

und/oder mit doppelter Matrizenplatte) 

erhältlich und ermöglicht maximale Viel-

seitigkeit beim Handling der Formen (von 

2 bis 4 Teilen, Einfach- oder Mehrfachfor-

men). Bei den SAMA-Druckguss-Lösun-

gen kann jede Zelle - bestehend aus einer 

oder mehreren Maschinen, Robotern und 

Zusatzeinheiten - dem Produkt entspre-

chend individuell konfiguriert werden.

D R U C K G U S S
B A U R E I H E  P C M

https://www.sacmi.it/en-us/Ceramics/Tableware/Casting/Pressure-casting-systems-2/Core-casting-system-1


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

E R FA H R E N  S I E  M E H R

Zur Effizienz, Qualität und Reproduzier-

barkeit des Prozesses trägt auch eine 

innovative 3D-Simulationssoftware bei, 

welche die Überprüfung der Abmessun-

gen und Arbeitsabläufe der Zelle bereits 

in der Entwurfsphase ermöglicht.

Den in Zusammenarbeit SACMI-Gaiot-

to durchgeführten Machbarkeitsstudien 

kommt im Hinblick auf die Optimierung 

und Integration aller Ressourcen „Mensch-

Maschine-Roboter“ immer mehr Bedeu-

tung zu.

D R U C K G U S S
I N T E G R AT I O N  M I T 

3 D - S I M U L AT I O N S S O F T WA R E

https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware/Casting


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

E R FA H R E N  S I E  M E H R

Mit der Automatisierung SACMI-SAMA-

GAIOTTO wird der Anlagenbediener Teil 

eines neuen Konzepts des „Ökosystems - 

Interaktion zwischen Mensch und Maschi-

ne“, das keinen Raum mehr für Zufälle lässt 

und die Komplexität und Mängel der ma-

nuellen Bearbeitungen reduziert. Ein ein-

zelner Entformungsroboter kann mehrere 

Maschinen bedienen und mit Nachbear-

beitungswerkzeugen ausgestattet werden, 

wodurch diese Phasen vollständig auto-

matisiert werden.

D R U C K G U S S
Ö K O S Y S T E M  -  I N T E R A K T I O N  Z W I S C H E N 

M E N S C H  U N D  M A S C H I N E

https://www.gaiotto.com/en-US/Tableware


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

SAMA bietet dank seines umfassenden 

Know-hows und der Einbindung in die SACMI 

Anlagentechnik Lösungen für das Glasieren 

des gesamten Sortiments an Geschirrpro-

dukten, egal ob Flach- oder Hohlware, und 

ermöglicht so die Herstellung von qualitativ 

hochwertigen Artikeln ohne Glasurfehler in 

einem einzigen Arbeitsprozess. Die Glasur-

Lösungen von SAMA der neuesten Gene-

ration sind im Sinne einer einfachen Einbin-

dung in Förderlinien konzipiert, wodurch der 

Platzbedarf reduziert und die Integration in 

bestehende Anlagen erleichtert wird.

G L A S I E R E N

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/we-are-tableware/glazing?token=182e55ed-ed80-441d-9cbb-1f6887ad8615


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

E R FA H R E N  S I E  M E H R

Die MONO 10T Evolution für die automa-

tische Tauchglasur von Tassen, Bechern 

und Schalen ist eine neu konzipierte, mo-

dulare und nach Bedarf konfigurierbare Lö-

sung. Mit ihrer Schnelligkeit und Präzision 

ist MONO 10 T die neueste Entwicklung in 

dieser Baureihe, die seit mehr als zwei Jahr-

zehnten sehr erfolgreich auf dem Markt für 

das automatische Glasieren solcher Artikel 

eingesetzt wird. Die Baureihe MONO wird 

von der TRIPLEX flankiert, der idealen Lö-

sung für die Tauchglasur von Tellern. 

G L A S I E R E N
M O N O  10 T E V O LU T I O N

https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware/Glazing


Z U R Ü C K  Z U M  L A Y O U T

E R FA H R E N  S I E  M E H R

SACMI bietet modernste Digitaldruck-

technologien, mit flexiblen und integrier-

ten Lösungen

D E K O R AT I O N

https://www.sacmi.com/en-us/Ceramics/Tableware/Decoration
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SACMI ist der beste Partner für innovative Forschung im Bereich Ge-

schirr-Technologie, mit einem Leistungsspektrum vom eigenen Labor 

über Pilotanlagen bis zur Entwicklung von Maschinen und Werkzeu-

gen mit direkter Testmöglichkeit. Dank kontinuierlicher Forschung & 

Entwicklung sowie der speziellen Abteilungen und Servicebereiche, 

die innerhalb der verschiedenen Unternehmen der Gruppe eingerich-

tet sind, bietet SACMI einen einzigartigen Service, um den Kunden 

vom ersten Konzept des Produkts bis zu den für dessen Herstellung 

erforderlichen Rohstoffen, Rezepten, Technologien und Prozessen 

zu unterstützen. Die Möglichkeit, Lösungen vorab zu testen und zu 

validieren, hilft den Kunden, neue Produkte zu entwickeln, mit denen 

die aufgrund der Investition erwarteten Resultate garantiert sind.  

https://www.sacmi.com/en-US/Ceramics/Tableware
https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware
https://www.gaiotto.com/en-US/Tableware
https://www.riedhammer.de/en-US/Products-Services/Tableware
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KNOW-HOW

DIGITALE DEKORATION

FALLBEISPIEL

SACMI R&D CENTER

SACMI PILOTANLAGE

SAMA R&D CENTER

SAMA PILOTANLAGE

SACMI ist seit über 30 Jahren führend bei Innovationen in 

diesem Bereich und lenkt die Entwicklung hin zur Digitalisierung 

von Prozessen und zu verstärkter Automatisierung. SACMI 

unterstützt den Kunden in jeder Phase. Dank des Firmen- und 

Know-how-Netzwerks, das SACMI in Zusammenarbeit mit 

seinen Kunden weltweit geschaffen hat, ist das Unternehmen 

der perfekte Partner für Produktentwicklungen und führt 

Innovationen in die täglichen Werksprozesse ein.

Browsen Sie in dem interaktiven PDF: wählen Sie aus der Liste rechts und 
klicken Sie auf den jeweiligen Button für weitere Informationen.



Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

Der erste Schritt zur Entstehung eines guten 

Produkts ist die Festlegung der richtigen Re-

zepturen und Massen. 

Das Labor von SACMI Imola nutzt die mo-

dernsten Geräte und Testeinrichtungen. Der 

Kunde kann Analysen, Tests sowie die Charak-

terisierung von Rohstoffen und Rezepten mit 

Mustern oder kompletten Sätzen anfordern.

SACMI bietet Beratung bei der Produktent-

wicklung und schlägt die besten Rezepturen 

für die Herstellung und Industrialisierung vor.

SACMI  
R&D CENTER

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SACMI-R-D-Center-We-Are-Research?token=dcc0029b-3dd7-4111-98db-dcc6c2a33fcd


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

Neben dem Forschungs- und Entwicklungszent-

rum steht bei SACMI auch eine komplette Pilot-

anlage für die Durchführung von Analysen und 

vorindustriellen Tests von Massen zur Verfügung. 

Diese bringt einen zusätzlichen Nutzen zu den 

SAMA Technologien für das Hochdruckgießen und 

Trockenpressen mit isostatischen Werkzeugen.

Sowohl für Standard- als auch für Neuproduk-

te bedeutet die Möglichkeit des Testens von 

Rezepten in der Pilotanlage, dass jegliche kriti-

schen Punkte hinsichtlich der Masse korrigiert 

werden können, wodurch potentielle Produkt-

fehler reduziert werden und die Industrialisie-

rung erleichtert wird. 

SACMI PILOTANLAGE
U NT E R S T Ü T Z U N G F Ü R

P R O J E K T E NT W I C K LU N G

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SACMI-Pilot-Plant-We-Are-Research?token=1197b00c-7392-4876-9feb-ae55157f7b5d


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

SAMA ist das Zentrum der Aktivitäten der  

SACMI Gruppe hinsichtlich der Ausführung und 

Entwicklung von kompletten Lösungen für die 

Formgebung, das Verputzen und das Glasieren 

von Geschirr. Dafür stehen ein hochmodernes 

Forschungs- und Entwicklungszentrum sowie 

eine komplette Pilotanlage zur Verfügung. 

Das Video, das unten aufgerufen werden kann 

und das in der Pilotanlage von SAMA gefilmt 

wurde, zeigt die innovative Anwendung der 

4-teiligen Kunststoffform (gefertigt „by too-

ling”) für die Herstellung von Tassen mittels 

Hochdruckguss-Technologie.

SAMA R&D CENTER
U NT E R S T Ü T Z U N G F Ü R

P R O J E K T E NT W I C K LU N G

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SAMA-R-D-Center-We-Are-Research?token=4772e74f-0526-4f56-b5bc-a0df5f9a676e


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

Im Bereich Formenbau verwendet SAMA neben 

dem traditionellen Formenherstellungsprozess 

„by casting“ auch die innovative Methode „by 

tooling“, was die direkte Bearbeitung von Kunst-

stoffblöcken mittels einer CNC Bearbeitungs-

station bedeutet. Die Vorteile aufgrund der digi-

talen Produktentwicklung sind unter anderem 

eine drastische Reduzierung der für die Ent-

wicklung der Formen benötigten Zeiten und die 

Möglichkeit, 24 Stunden pro Tag ohne Bedien-

personal zu arbeiten. Zudem kann der Kunde die 

direkte Lieferung von Kunststoffen anfordern, 

um eigenständig entsprechend dem SAMA 

Know-how den Formenbau durchzuführen.

SAMA PILOTANLAGE
F O R M BY TO O L I N G  

/ BY C A S T I N G  

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SAMA-Pilot-Plant-We-Are-Research?token=c3968e6a-c948-47dc-ae3a-5c4182b0d284


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

SAMA hat mehr als 4000 Kunststoffformen und 

isostatische Werkzeuge weltweit konzipiert und 

verkauft. SAMA bietet einen kompletten Ser-

vice, von der Auslegung in der Engineering-Ab-

teilung bis zu den Tests an der Presse.

Das Video zeigt die Technologie des isostati-

schen Pressens mit Einbindung des automati-

schen Verputzens für die Herstellung von Tellern.

Die Kunden können diese Anwendungen der Pi-

lotanlage nutzen, um alle notwendigen indus-

triellen Tests am Werkzeug durchzuführen, ob 

eigenständig oder mittels Rücksprache mit den 

SAMA Technikern.

SAMA PILOTANLAGE
W E R K Z E U G E F Ü R  

I S O S TAT I S C H E S P R E S S E N

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SAMA-Pilot-Plant-2-We-Are-Research?token=20e2af24-84d4-4f23-8482-6fffa3f8d103


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

Die Spitzenforschung und umfangreiche Er-

fahrung der SACMI Gruppe im Bereich der Ke-

ramikdekoration hat die Entwicklung der mo-

dernsten Anwendungen für digitale Dekoration 

im Geschirrbereich ermöglicht.

Die DHD (Digital High Definition) Reihe besteht 

aus Maschinen, die die Dekoration mit einer 

sehr hohen Auflösung und hoher Geschwindig-

keit linear direkt auf die ungebrannte Glasur 

und perfekt zentriert, dank des Vision Systems, 

auf die Teller aufbringen.

DIGITALE DEKORATION
D E KO R AT I O N M IT S E H R H O H E R  

AU F LÖ S U N G

E R FA H R E N  S I E  M E H R

https://sacmi.it/en-us/Ceramics/Tableware/Decoration


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

Nach der Entwicklung und Industrialisierung 

im Werk eines bedeutenden Kunden der Bran-

che realisiert die DHD die digitale Dekorati-

on von Tellern mit einer Auflösung von bis zu 

1.200 dpi und Geschwindigkeiten zwischen 

20 und 40 Teilen pro Minute. Mit 6 Farbbalken 

vervielfacht die Lösung die Möglichkeiten zur 

Personalisierung und eröffnet auch für die Ho-

tel- und Catering-Industrie neue Möglichkeiten.

Seit seiner Markteinführung Ende 2018 wur-

de das System weiter perfektioniert, wobei die 

Typen und Formen von Produkten, die digital 

dekoriert werden können, sowie die Anzahl der 

verfügbaren Farben erhöht wurden.

DESIGN-PARTNER
E I N FA L L B E I S P I E L

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/SACMI-Digital-Decoration-We-Are-Research?token=ddbeca7f-2c94-45c8-929b-f71fa2719c6d


Z U R Ü C K  Z U M  I N D E X

SACMI bietet Kunden seine Fähigkeiten und 

Erfahrung an, um die innovativsten Produkte 

zu entwickeln. Mit diesem Ziel hat das Unter-

nehmen kürzlich auch das erste „Technologie-

Buch“ für Geschirr veröffentlicht. Als einzigarti-

ge Veröffentlichung in der Industrie hilft diese 

Initiative, Know-how und Weiterbildung unter 

den Firmen dieser Branche zu verbreiten.

Kontaktieren Sie uns durch Ihren zuständigen 

Ansprechpartner, um uns Ihr Projekt vorzu-

stellen. Gemeinsam werden wir dann die beste 

Produktentwicklungsstrategie prüfen, die mit 

SACMI als Partner realisiert und getestet wird.

KNOW-HOW IM DIENSTE  
DES KUNDEN

E R FA H R E N  S I E  M E H R

https://sacmi.it/en-us/ceramics/news/12462/Con-SACMI,-il-primo-manuale-di-tecnologia%E2%80%9D-per-il-mondo-Tableware
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Automatisierung, Digitalisierung, Optimierung der 

Ressourcen von Mensch-Maschine, Umweltschutz. 

Wie die gesamte Keramikindustrie hat auch die 

Geschirrindustrie in den letzten Jahren einen tief-

greifenden Wandel durchlaufen. 

Automatisierung auf der einen Seite und Lösungen 

für die Optimierung und vollständige Rückgewin-

nung der in den Prozess investierten Energie und 

Rohstoffe auf der anderen Seite sind nunmehr das 

Gebot der Stunde für die weltweit führenden Tech-

nologiehersteller.

Unter diesen Herstellern ist SACMI als Bezugs-

punkt im Bereich Projekte im Zeichen der nachhal-

tigen Entwicklung mit seinen etablierten Marken 

SAMA, RIEDHAMMER und GAIOTTO seit 30 Jahren 

führend in der Entwicklung dieses Sektors.

https://www.sacmi.com/en-US/Ceramics/Tableware
https://sama.sacmi.com/en-US/Tableware
https://www.gaiotto.com/en-US/Tableware
https://www.riedhammer.de/en-US/Products-Services/Tableware
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SACMI AUF DEM WEG ZU EINER KREISLAUFWIRTSCHAFT

REDUZIERUNG VON EMISSIONEN UND VERBRAUCH

VERWENDUNG ALTERNATIVER BRENNSTOFFE

AUSSCHUSSRÜCKGEWINNUNG

WASSERAUFBEREITUNG UND -RÜCKGEWINNUNG

ENERGIEEINSPARUNG

Navigieren Sie in der interaktiven PDF-
Datei: Wählen Sie das Thema aus der 
nebenstehenden Liste und klicken 
Sie auf die Schaltfläche, um weitere 
Informationen zu erhalten



V I D E O

Das SACMI 
Recyclingsystem 
für gebrannten  
Geschirrausschuss 
garantiert NULL ABFALL 
durch VOLLSTÄNDIGE  
RÜCKGEWINNUNG  
der Materialien

sondern auch für die Wiederverwertung von 

Restabfällen zu sorgen und diese erneut als 

Rohstoff im Prozess zu verwenden, ergibt 

sich daraus als unmittelbare Konsequenz. 

Insbesondere sind die SACMI Geschirrpro-

duktionsanlagen so konzipiert, dass die 

gebrannten Abfälle recycelt und der Masse 

wieder zugeführt werden können. 

Die fortschreitende Automatisierung der 

Geschirrproduktionsanlagen geht Hand 

in Hand mit dem Erfordernis, die Qualität 

auf ein Höchstmaß und gleichzeitig die 

Abfallerzeugung und Unwirtschaftlich-

keit auf ein Mindestmaß zu bringen. 

Die Möglichkeit, nicht nur den Prozent-

satz fehlerhafter Produkte zu minimieren, 

VERWERTUNG DES 
PRODUKTIONSABFALLS

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Processing-Waste-Recovery-We-Are-Tableware?token=ac72cce7-08bb-44a1-9eb7-bf9bec5a6403
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zusätzliche Kosten entsorgt werden. Im beson-

deren Produktionsprozess von Geschirr sieht 

das Tauchglasiersystem auch die vollständige 

Rückführung der Glasur ohne Prozessabfall vor.

In seiner Gesamtheit ermöglicht dieser Anla-

gentyp im Vergleich zu herkömmlichen 

Lösungen eine Einsparung beim Wasserver-

brauch von bis zu 70 %.

Die SACMI Anlagen für die Geschirrproduktion 

sind so entwickelt, dass der Wasserverbrauch so 

gering wie möglich gehalten wird und das Wasser 

auf jeden Fall vollständig im Werk zurückge-

wonnen werden kann.

Das Prozesswasser kann, nachdem es aufbereitet 

und die Feststoffe herausgefiltert wurden, erneut 

für andere Prozessphasen verwendet oder ohne 

WASSERAUFBEREITUNG UND 
-RÜCKGEWINNUNG 

I N D U S T R I E L L E R P R OZ E S S

Das SACMI  
Recyclingsystem für  
Prozesswasser garantiert 
NULL ABFALL durch 
VOLLSTÄNDIGE  
RÜCKGEWINNUNG des 
Wassers

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Water-treatment-and-recovery-We-Are-Tableware?token=f8c2d8f2-0af0-445b-8cce-3232b25d4028
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übt die Hydraulikpumpe nur dann Druck auf 

die Maschine aus, wenn dies erforderlich 

ist, wodurch der Verbrauch optimiert wird. 

Neben der extrem hohen Flexibilität bei 

der Herstellung unterschiedlicher Artikel 

ermöglicht PHO SAMA-SACMI auch das 

beste Energiemanagement , indem es den 

Verbrauch abhängig vom herzustellenden 

Produkt optimiert.

Die neue GREEN Generation der iso-

statischen Pressanlagen PHO 451-700 

zeichnet sich im Vergleich zu herkömm-

lichen Lösungen durch eine deutliche 

Reduzierung des im Prozess verwendeten 

Wassers (<0,5 m³/h), einen sehr nied-

rigen Geräuschpegel sowie eine Reduzie-

rung des Verbrauchs von bis zu 30 % aus.  

Dank der Antriebe mit variablem Durchfluss 

rECOvery-Lösungen  
zur Verbrauchsreduzierung 
BIS ZU 30 %

ENERGIEEINSPARUNG
F O R M G E B U N G S M A S C H I N E N / I S O S TAT I S C H E P R E S S E

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Energy-saving-forming-machines-Isostatic-press-We-are-Tableware?token=66cf01d5-870c-49f9-82ff-bbfb70e0d022
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zierung des Verbrauchs um 15 % im Vergleich zu 

herkömmlichen Lösungen entspricht. 

PCM ist für die robotergestützte Entformung 

der Artikel konzipiert. Die Maschine benö-

tigt kein Kühlwasser und wurde so entwi-

ckelt, dass die mechanischen Teile leicht 

zugänglich sind, was die Wartung erleichtert. 

Die Maschine arbeitet extrem leise und verfügt 

über die neue Generation der SPS-Steuerungen, 

die exklusiv von Siemens geliefert werden.

Als Vorreiter bei verschiedenen Formgebungs-

technologien hat SAMA mit der PCM «GREEN 

series» einen neuen Standard in Sachen Energie-

verbrauch bei der Geschirrherstellung im Druck-

gussverfahren gesetzt. Insbesondere weist die 

Baureihe der Maschinen PCM Green SAMA für 

den Druckguss mit zweiteiligen Gussformen aus 

poröser Kunststoff für eine breite Produktpalette 

einen spezifischen Verbrauch unter 1 kWh pro 

kg verarbeitetes Produkt auf, was einer Redu-

ENERGIEEINSPARUNG
F O R M G E B U N G S M A S C H I N E N / D R U C KG U S S M A S C H I N E N

rECOvery-Lösungen  
zur Verbrauchsreduzierung 
BIS ZU 15 %

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Energy-saving-forming-machines-Casting-press-We-are-Tableware?token=ecaf564f-4ffc-427e-a118-d5dd9018c146
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der Heißluft als Vorverbrennungsluft ermög-

licht, was den Wirkungsgrad der Maschine 

enorm erhöht. Neben dieser Lösung (direkte, zu 

den Vortrocknern des Ofens geleitete Heissluft 

oder als vorgewärmte Verbrennungsluft) bietet 

Riedhammer Systeme für die indirekte Rück-

gewinnung an, mit denen die überschüssige 

Wärme des Ofens zurückgewonnen wird und für 

die Versorgung anderer Maschinen oder Anla-

genteile genutzt werden kann.

Zu den wichtigsten Themen gehört heute die 

Verbesserung der Effizienz der Wärmebe-

handlungsanlagen für Keramik, die sowohl im 

Hinblick auf die Reduzierung des Verbrauchs 

und der Emissionen als auch auf die Möglich-

keit, geeignete Wärmerückgewinnungssys-

teme installieren zu können, gemessen wird.  

Insbesondere die Riedhammer Brennöfen für 

Geschirr sind mit dem EMS (Energiemanage-

mentsystem) ausgestattet, das die Verwendung  

REDUZIERUNG VON EMISSIONEN 
 UND VERBRAUCH 

O F E N

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Reduction-of-emissions-and-consumption-We-are-Tableware?token=e7be764e-a1ce-49f4-a0f2-385ab5e1f1a6


H2
VERWENDUNG ALTERNATIVER 

BRENNSTOFFE 
O F E N

Die SACMI Gruppe ist Vorreiter in der 

Forschung nach Brennstoffen der Zukunft. 

Die neuen Brenner, die den Betrieb mit  

Methan-Wasserstoff-Gemischen ermöglichen, 

wurden bereits als Prototypen entwickelt und 

getestet. 

SACMI ist mit Riedhammer BEREIT 
für die Nutzung von Wasserstoff als 
Brennstoff der Zukunft für  
Geschirröfen.

3.000Bis zu  
3.000 Tonnen/Jahr CO2 -  
Emissionseinsparungen

Z U R Ü C K  Z U M  V E R Z E I C H N I S

V I D E O

https://sacmi.com/en-US/Sacmi-Landing-Pages/Ceramics/Use-of-alternative-fuels-We-are-Tableware?token=017fa22c-fe9c-4d68-a2fa-0ee501f79270


SACMIS VISION EINER 
KREISLAUFWIRTSCHAFT

Die Rückgewinnung von Abfällen, die Verrin-

gerung des Wasserverbrauchs, die Optimierung 

des Verbrauchs von Presse und Brennofen sowie 

die Forschung in Sachen alternative Brenn-

stoffe machen die SACMI Geschirranlagen zum 

idealen Partner für die Umsetzung der Grund-

sätze der Kreislaufwirtschaft in der Branche 

der Geschirrproduktion. 

Steuerungen und Automatisierung tragen unter 

diesem Gesichtspunkt zu einer weiteren Effizi-

enzsteigerung des Prozesses bei, indem sie den 

Energie- und Rohstoffverbrauch entsprechend 

dem herzustellenden Produkt stets optimieren.
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