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RIEDHAMMER

Riedhammer GmbH is the lead-
ing manufacturer of kiln plants
worldwide.

Our company, located in Nurem-
berg, offers besides its tradition-
al business areas, like ceramics
and sanitaryware, also new and
innovative technologies for the
steel and electronic industries.
We are the perfect partner for
customers requiring advanced
and reliable technological solu-
tions for all thermal processes,
including complete plant solu-
tions, both upstream and down-
stream the kilns with installation
- worldwide.

Riedhammer offers the widest
range of industrial kiln plants.
Our profound and long-term
experience in the firing of ta-
bleware and sanitaryware, an-
odes, cathodes and electrodes,
refractory and technical ceram-
ics helps you to realize the best
quality for your product.

We have also gained an enor-
mous level of know-how in re-
fractory kiln engineering thanks
to the integration of two of the
most traditional kiln engineering
companies Mendheim and Kera-
bedarf. And with respect to the
carbon market, our company is
the only independent manufac-
turer worldwide being able to
supply both types of state-of-
the-art baking furnaces:

The OPEN TOP furnace based
on Alesa technology and the
CLOSED TYPE furnace.
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We are our customers’ partner
Hand in Hand mit unseren Kunden
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All kinds of articles

We can offer a wide range of
plants, suitable for the firing of
all types of refractory products.

All kinds of heating

Our plants meet the needs of
our customers in all technologi-
cal, socio-economical and en-
vironmental aspects.

We deliver customized com-
bustion plants for all types of
fuel.

Wordwide

Thanks to our specialized en-
gineering and design team
and combined with our logistic
structure, we are able to sup-
ply all types of firing plants for
refractory products worldwide.

Jede Art von Produkt

Wir bieten eine breite Palette
von Ofenanlagen passend fir
jede Art von Feuerfestmaterial.

Jede Art der Befeuerung
Unsere Anlagen erfiillen die
Anforderungen unserer Kunden
in allen technischen, sozio-6ko-
nomischen und umwelttechni-
schen Aspekten. Entsprechend
dem Wunsch der Kunden lie-
fern wir Ofen fiir jede Befeue-
rungsart.

Weltweit

Unser spezialisiertes Engi-
neering und unsere bestens
ausgebildeten  Konstrukteure
ermoglichen, unterstitzt durch
das Vertriebsnetz, die Lieferung
jeder Art von Ofenanlagen fur
Feuerfestmaterial weltweit.
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Your performance
Ihre Kompetenz

PRH MY 257

Riedhammer technology ena-
bles the production of all kinds
of refractory products, no mat-
ter how complicated or sensitive
they are.

Our solutions are developed to
optimize your performance.

Die Riedhammer Ofentechnik
ermoglicht die Produktion jeder
Art von feuerfesten Steinen, wie
kompliziert oder sensibel diese
auch immer sind.

Wir entwickeln geeignete L6-
sungen, um Ihre Kompetenz op-
timal umzusetzen.
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Firing processes
Brennprozesse
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The production of high-grade
refractory bricks requires high
performance and reliability.
Riedhammer offers various so-
lutions for the different firing pro-
cesses to reach optimal results.
Besides the flexible shuttle kilns
our tunnel kilns can meanwhile
also be operated flexibly.

Zur Produktion von qualitativ
hochwertigen feuerfesten Stei-
nen bedarf es hdchster Leis-
tungsfahigkeit und Zuverlassig-
keit.

Riedhammer kann verschie-
dene Losungen flr die unter-
schiedlichen Brennprozesse
anbieten, um ein optimales

Produktionsergebnis zu ermog-
lichen.

Neben den ohnehin flexiblen
Herdwagenofen kénnen auch
moderne Tunneldfen mittlerwei-
le flexibel betrieben werden.

TUNNEL KILN

Tunnel kiln for firing of all kinds of refractory bricks

Tunnelofen flr alle Arten feuerfester Steine
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SHUTTLE KILN

Shuttle kiln for firing of all kinds of refractory bricks

Herdwagenofen fur alle Arten feuerfester Steine
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TEMPERING KILN

Tempering kiln for pitch or resin bonded bricks

Temperofen flr pech- oder kunstharzgebundene Steine
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Concept and solutions
Das Konzept und die Losungen
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Automatic loading and un-
loading

Riedhammer’s horizon reaches
beyond the kiln!

Besides comprehensive know-
how concerning firing processes
Riedhammer also develops and
delivers in cooperation with the
other company members fully
automatic concepts for loading
and unloading.

Service worldwide
Riedhammer possesses a
worldwide network and works
closely together with the branch
offices on site. They offer exten-
sive service, spare parts supply
and regular inspections.

Automatische
Verfahranlagen
Das Blickfeld von Riedhammer
endet nicht am Ofen!

Neben dem umfassenden
Know-How fir den Brenn-
prozess projektiert und liefert
Riedhammer in Zusammen-
arbeit mit Partnerfirmen auch
vollautomatische Brennwagen-
Verfahrsysteme mit Be- und
Entladeeinrichtungen.

Brennwagen-

Weltweiter Service
Riedhammer verfligt Uber ein
weltweites Netzwerk und arbei-
tet eng mit den Niederlassun-
gen vor Ort zusammen.

Diese bieten umfassenden Ser-
vice, Ersatzteilversorgung und
regelmaRige Inspektionen.
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This makes the difference...
Der Unterschied macht es aus...
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MATERIAL ANALYSIS
Development of ideal firing and
atmosphere profiles.

Thermal analysis (Dilatometry,
DTA (DSC), TG — DTG).
Evaluation of physical
thermal properties.
Firing tests in continuous and
intermittent kilns - temperature
range up to 1780°C - in oxidiz-
ing, reducing or inert gas at-
mosphere (e.g.: O,, N,, Ar, H,).

and

IMPROVEMENT / DEVELOP-
MENT OF SOLUTIONS FOR
KILN PLANT DESIGN
Development of firing technolo-
gies.

Evaluation of highly exposed
kiln components.

Testing of refractory materials.
Testing of burners, heating el-
ements and other kiln compo-
nents.

Analysis of firing defects and
development of appropriate
solutions.

Measuring of emissions.

SCIENTIFIC ACTIVITIES
Close cooperation with univer-
sities and research institutes.
Regular technical publications.
Attendance at technical sym-
posia.

MATERIALANALYSE
Entwicklung der idealen Brenn-
und Atmospharenkurven. Ther-
mische Analyse (Dilatometrie,
DTA (DSC), TG — DTG). Er-
mittlung  von  physikalischen
und thermischen Eigenschaf-
ten. Brennversuche in konti-
nuierlichen und periodischen
Ofen - Temperaturbereich bis
zu 1780°C - in oxidierender, re-
duzierender oder Inertgasatmo-
sphéare (z.B. O,, N, Ar; H,).

OPTIMIERUNG/ENTWICK-
LUNG VON LOSUNGEN FUR
OFENANLAGENKONZEPTE
Entwicklung von Brenntech-
nologien. Bewertung von hoch
beanspruchten Ofenkomponen-
ten. Prufung von Feuerfestma-
terialien. Prifung von Brennern,
Heizelementen und sonstigen
Ofenkomponenten.

Analyse von Brennfehlern und
Entwicklung geeigneter Ldsun-
gen. Emissionsmessungen.

WISSENSCHAFTLICHE AKTI-
VITATEN

Enge Zusammenarbeit mit Uni-
versitaten und Forschungsinsti-
tuten. RegelmaRige technische
Publikationen. Teilnahme an
Fachsymposien.
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Refractory Tunnel Kiln for Magnesite
Feuerfest—Tunnelofen fur Magnesit
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Tradition combined with Klassik verbunden mit Moderne £ S5 R FHLE S
modern technology for all fur alle Anwendungsfalle.
applications.
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Refractory Tunnel Kiln for Magnesite
Feuerfest—Tunnelofen fur Magnesit
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TWR

Possible kiln length

Maogliche Ofenldnge 57-144m

B}
=
=
i

ﬁifzfﬂ'r;"t';““ NS 1200 — 3000 mm
Mgliche LadehGhe der Wagen Rl 660 - 1000 mm
Wagenanzahl im Ofon BN R 24-60
Sﬁ::?\gsirﬁ?glE:?\reclggladung pro Wagen il s 1,4 -1,7 tIm?
Maximale Temporatur L 1850°C
Brennzylus oa) e U 4 60-90 h
Approximate specific net consumption BT AR 800 — 1300 kcallkg

Spezifischer Nettoverbrauch (ca.)
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Refractory Tunnel Kiln for High Alumina
Feuerfest—Tunnelofen fur Hochtonerde
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Tradition combined with Klassik verbunden mit Moderne £ 5 RFHLE &
modern technology for all fur alle Anwendungsfalle.
applications.
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Refractory Tunnel Kiln for High Alumina
Feuerfest—Tunnelofen fur Hochtonerde
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TWR
Woaiche Ofentings e 48— 14am
ﬁﬁfiﬂ'r;"t"e““ AR T 1200 — 3000 mm
Mbgliche . adenche der Wagen B 1000 - 1200 mm
\r;lvzlngngifam m]ec')(;; N EFE 20-60
S‘l’ﬁ;?g?:;?\?t‘:li?:?\:sggladungsdichte PP CE 1,2-1,5t/m?
Maximale Temperatur R 1650°C
Bren gzniilﬂ:%ccgfle B #AZ) 48-90h
SPeriTischer Nettoverbrauen (ony o BLAEEEL 600 - 1000 kealkg
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Refractory Tunnel Kiln for Special Application
Feuerfest—Tunnelofen fur Sonderanwendungen
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Modern tunnel kilns in light-
weight design are an excellent
solution for flexible kiln opera-
tion. They allow rapid changes
of temperatures and firing
curves, and due to prefabrica-
tion possibilities shorter times
for assembly and commission-
ing are needed.

Modern lightweight refractories
allow firing processes at tem-
peratures up to 1700°C.

Moderne Ofen in Leichtbau-
weise stellen eine exzellente
Lésung fur den flexiblen Ofen-
betrieb dar.

Sie gestatten schnelle Wechsel
der Brennkurven und Brenntem-
peraturen, und durch die Mog-
lichkeit der Vorfertigung kénnen
Montage- und Inbetriebnahme-
zeiten verkurzt werden. Moder-
ne leichte Feuerfest-Materialien
konnen bis Temperaturen von
1700°C eingesetzt werden.
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Low profile kiln for special refractories
Niederprofilofen fiir spezielle Feuerfestmaterialien
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Refractory Tunnel Kiln for Special Application

Feuerfest—Tunnelofen fur Sonderanwendungen
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Tunnel kilns for very long firing
cycles up to 200 hours are re-
quired for firing silica bricks.
Special firing technology com-
bined with circulation systems
permits very exact temperature
profiles which are necessary for
these critical products.

Tunneléfen fir sehr lange
Brennzeiten von bis zu 200
Stunden werden beim Brand
von Silika-Steinen bendtigt.

Die spezielle Brenntechnik, ver-
bunden mit Umwalzsystemen,
erlauben die fir diese kritischen
Produkte notwendige exakte
Temperaturflihrung.
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Kiln for silica bricks
Ofen fur Silika-Steine
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WMG

Magnesite Shuttle Kiln
Herdwagenofen fur Magnesit

H T A2 P B e KA L AR 2

Shuttle kiln for fully flexible Herdwagenofen fiir héchste H T 5e4E& N & Er=FE
production. Flexibilitdt beim Brennen. SRR

RIEDHAMMER
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Magnesite Shuttle Kiln
Herdwagenofen fur Magnesit

F A5 B i KA R AR a2

chimmney

combustion air fan

exhuust fan
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hurrmer
combustion air piping

gHs pipimg

WMG
Mogliches Ofennutzvolumen AR 555 m’
Mogliche Ofenleiatung wA 7,575 tieycle
Nutzbreite. BRI 2500 mm
Mogliche L adehdhe der Wagen GRS T 660 - 1000 mm
Wagenangahi im Ofen R 2 -20
Sﬁ?gigsirllz?tctjliiigsggladungsdichte EIET IR 1,5 ttm?
MZ’X‘I"m‘Z.'E %iﬂﬂiﬁﬂ'f I fe i P 1800°C
Bren g:{,fﬂ:?:;()c'e eab AP 48-90 h
Shogiiseher Nettoverbrauen ay T BAIAEREL 1500 - 3000 keallkg




WMG

High Alumina Shuttle Kiln
Herdwagenofen fur Hochtonerde
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Shuttle kiln for fully flexible Herdwagenofen fiir héchste SEARIE N A& R AE PR SR T
production. Flexibilitdt beim Brennen. wRa
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High Alumina Shuttle Kiln
Herdwagenofen fur Hochtonerde
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WMG
Possible useful kiln volume pv 220
Mégliches Ofennutzvolumen A 5 -55m?
Possible kiln capacity P =)
Mégliche Ofenleistung AT 7,5-T75 ticycle
Useful width P fhe B R
Nutzbreite ERTEL 2500 — 3600 mm
Possible car loading height P T —
Mégliche Ladehdhe der Wagen i TR 1000 - 1500 mm
No. of cars in the kiln 25 B 4 S 2
Wagenanzahl im Ofen N E AR 2-20
Average load density 25 4 ST 2 PR RF
Durchschnittliche Beladungsdichte TR E TN 1,3 tIm?
Maximum temperature = e E R °
Maximale Temperatur B‘i'ﬁjﬁmg 1800°C
Approx. firing cycle 1 b FE HE 4
Brennzyklus (ca.) ZAD LR 48-90 h
Approximate specific net consumption o7 BB U
Spezifischer Nettoverbrauch (ca.) AT HEFELY 1200 - 2500 keallkg
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Tempering Kiln for Refractories

Temperofen fur feuerfeste Steine

FT2E P2 i KRR it B[] K 2

Tempering kiln for smooth tem-
pering of pitch or resin-bonded
refractories, directly or indirectly
heated, including post-combus-
tion systems.

Temperofen flr schonendes
Tempern pech- oder kunstharz-
gebundener Feuerfest-Produk-
te, direkt oder indirekt beheizt,
mit speziellem Nachverbren-
nungssystem.
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Tempering Kiln for Refractories

Temperofen fur feuerfeste Steine

FF2E P2 i KRR ] it B[] K 2

circubation M

nir healer

bumer

Insulation
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lenpor car

TO
5‘22,7.'?#?3'%522;’; K 18-50m
npnzzsl::rl; kOIIfr;r(: ;I?:g:]yg WA 50 — 250 ticycle
ﬁlsxfzfglr::tl:th RN 1200 - 1400 mm
Mogliche L adshthe der wagen LR 1000 - 2500 mm
Wagenanaahl im Ofen AR 0 25
Srﬁgigsecrﬁ?’::li(iigsg)e{ladungsdichte TR R 1,3 thm?
Maximale Tomperatur B 350°C
Temperzyklus (cay KL 12-24n
Shoeiacher Nettoverbratich (ea) - indirekier Proves — HHLAEREZ) (IBEH) 200 - 270 keallkg
Shoriischer Nettoverbrach (va) . direktor Prosess . #-IAEFEL) (ELHEHO 120 - 200 kcallkg
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Drier for Refractories
Trockner fur feuerfeste Steine

T

Continuous or intermittent driers ~ Kontinuierliche oder periodi- FH T & B2 i ka4 Rk

for dry-pre.ssed refractories, up  sche Trockner fur trockengg- FIEL I R <<12%)

to a humidity of 12%, complete- presste feuerfeste Steine, bis E‘Jiﬂ?‘ﬁﬁl‘ﬂ HEAT E@$l§"“

ly heated by kiln waste heat. zu einer Feuchte von 12%, "*’u ~)\L_ﬁ 7~
. TR aKE

komplett beheizt durch die
Abwarme eines Ofens. NP PR A A R,




chimney

DWR

Drier for Refractories

Trockner fur feuerfeste Steine

ThRE

auxiliary burner

waste heat from kiln

y ; hot air fan

DWR
Mbgliches Trocknervelumen (periodischer Trockner) T-HEAF 2B (IMBKFa 555 m’
Mogliche Trackneriinge (Tanneltrackner) TR BT ) 10 - 60m
Mogliche Trocknerleistung AR A 25— 120 tiday
Notsbreite. " TR K 1200 - 3000 mm
I\PII%SgSIiIELiﬁ_agt;gﬁg;\l:egdgerls\r;gen TR B L 800 — 1200 mm
\Tvz.ngn(;?ll;salr\r} ?r':'neTc:ggll;ner THRARNTRENE 4 -25
Sﬁ?;?\gsi:\z?glir::ireclggladung pro Wagen TR T IR R 25-6,0t
Maximale Tomperatur AR 250°C
Trocknungszykius (oa. AN 12-36h

Heating system
Beheizungssystem

By waste heat from a kiln or auxiliary burner
Durch Abwarme eines Ofens oder Hilfsbrenners

INFZR G d 8 B B it 4




Special applications
Sonderanwendungen
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New design Neue Konstruktion ¢ it

Traditional design Alte Konstruktion {4511

The roof structure has a great
influence on the function and
efficiency of a tunnel kiln. When
the kiln is built with a flat roof,
the flow characteristics of the
hot gases in the kiln can be im-
proved to a significant extent in
comparison with an arched roof.
The heat transfer to the product
is intensified considerably which
results in a drastic reduction in
energy consumption. In addi-
tion, the optimization of the flow
profile permits an improvement
of the temperature uniformity
and thus of the product quality.
Concurrently firing times can be
reduced significantly. The flat
roof is suitable for firing temper-
atures of up to 1850°C.

The refractory lining of the kiln
car plays an important role in
the function of a kiln. The fir-
ing process can be negatively
influenced in particular by a
very heavy car lining. There-
fore Riedhammer developed a
special design for a kiln car lin-
ing which, despite high loading
densities and temperatures of
up to 1800°C, can be built using
lightweight materials. With this
system considerable energy
savings and faster firing pro-
cesses can be achieved.

The special shape of the bricks
makes the use of mortar for the
installation of the lining unnec-
essary which simplifies mainte-
nance and repair work.
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Die Deckenkonstruktion hat
einen grof3en Einfluss auf die
Funktion und die Effizienz eines
Tunnelofens.

Mit einer Flachdecke laRt sich
der Stromungsverlauf der Heif3-
gase im Ofen gegenliber einem
Gewodlbeofen so deutlich ver-
bessern, dass die Warmeuber-
tragung auf das Produkt erheb-
lich intensiviert wird. Dadurch
wird der Energieverbrauch
drastisch verringert. Zusatzlich
erlaubt die Optimierung des
Stromungsprofils eine Verbes-
serung der Temperaturgleich-
maRigkeit, wodurch die Qualitat
des Produkts verbessert und
die Brennzeiten verklrzt wer-
den kénnen. Die Flachdecke ist
einsetzbar flr Brenntemperatu-
ren bis 1850°C.

Die feuerfeste Auskleidung der
Brennwagen spielt eine gro-
Re Rolle bei der Funktion ei-
nes Ofens. Insbesondere sehr
schwere Brennwagen konnen
den Brennprozess erheblich
behindern. Riedhammer hat
ein System entwickelt, mit dem
Brennwagen trotz hoher Besatz-
gewichte und Temperaturen bis
zu 1800°C leicht gebaut werden
kénnen. Dies bedeutet erhebli-
che Energieeinsparungen und
ermodglicht einen schnelleren
Brennprozess.

Durch die spezielle Formge-
bung der Steine kann die Aus-
kleidung ohne Verwendung von
Mortel aufgebaut werden, wo-
durch Wartungs- und Repara-
turarbeiten leichter werden.
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RIEDHAMMER refractory tunnel kilns:
High flexibility for the complete product range

The new generation of tunnel kilns from RIEDHAMMER can be used for many different types of refractories up to 1850°C.
The excellent control system permits an easy change between different firing curves with short changeover times.

Our all-new standard design uses:

- State-of-the-art insulation to minimize heat losses;

- A kiln interior designed to efficiently transfer heat to your product;

- Suspended roof design;

- Precise burner controls that accurately track firing curves and distribute heat uniformly throughout the product;
- Cutting edge heat recovery to keep energy costs under control;

- Change of firing curves at the push of a button to minimize production losses

Riedhammer GmbH

Klingenhofstrasse 72

D-90411 Nuremberg

Phone + 49 911 52180 a company of

RIEDHAMMER o sodhammer o HSACNI




RIEDHAMMER

RIEDHAMMER GMBH Industrial kiln plants

Postal address: 90332 Nurnberg - Germany
Address: Klingenhofstrafle 72, 90411 Nurnberg Germany
Telephone: +49.911.52180
Fax: +49.911.5218231
E-mail: mail@riedhammer.de
www.riedhammer.de

a company of

S CMI

PARTNERS:

MENDHEIM




